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MKS: Anwendungsbereich

 Die MKS Baureihe besticht
durch ihre kompakten
Abmessungen in Verbin-
dung mit einem geringen
Leistungsgewicht (76Kg). Sie
eignet sich aufgrund ihrer
stabilen Chasis-Bauform ideal
fir Arbeiten an wechselnden
Arbeitsplatzen.

+ Durch ihre intuitive Bedie-
nung eignet sich die 321MKS
sowohl fir Ausbildungszwecke
als auch fir den industriellen
Einsatz.
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Drahtvorschub

+ Drahttransport mit
System.

« Einfacher Rollenwe-
chsel durch groB3e
Seitenoffnung fiir
Drahtspulen 300 mm
bis zu 18 kg Gewicht.

Einstellbare fur Synergische
Programme

Brennerhalter (optional)

Hauptschalter

Massekabelanschluss

MKS: Die kompakte
Pioneer 321

« Alle Einstellungen auf dem
Frontbedienpanel.

« Kompakte Ausflihrung alle
Anschliisse am Gerat.

« Sauberer und aufgeraumter
Arbeitsplatz.

MKS:

Drahtvorschubsystem

+ Solides 4-Rollen
Drahtvorschubsystem fiir
alle Drahttypen.

« Fir Drahtdurchmesser von
0,6 bis 1,2 mm.

+ Drahtvorschub-
Geschwindigkeit von 2-20
meter/min. regelbar.

> R Wasserkohlgerat C.U. 07 (optional)

-------- Drahtvorschub mit Spulenaufnahme

Mig-Mag Euro Zentralanschluss

--------- (Wasseranchnellanschlisse optio-

nal)



MSR: Anwendungsbereich

+ Wird ein separater Drahtvor-
schubkoffer benétigt, empfiehlt
sich die MSR Baureihe.
Zwischenschlauchpakete mit
variablen Langen kénnen ge-
zielt auf Ihre SchweiBaufgabe
angepasst werden.

+ Durch das geringe Maschinen-
gewicht (93Kg) eignet sich die
MSR Baureihe optimal fiir fest
installierte

+ Schweil3platze und fiir Einsatze
die ein mobiles Schweil3gerat
erfordern.
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WEF-107: Mit
Verbindungskabel und
Transportrollen

« Aufgrund der Inverter-technolo- e £} PH1
gie und Software ist es moglich e £ PH2
Verbindungskabel mit bis zu 50 @ = A rPH3
mtr. Lange einzusetzen ohne die
Schweil3eigenschaften zu beein-
flussen.

« GroB3e Transportrollen erlauben
es, den Drahtvorschubkoffer
auch im rauhen Einsatz leicht
und sicher zu bewegen.

+ Der Drehkranz ermdglicht eine
stabile Fixierung des Drahtvor-
schubkoffers auf der Maschine.

Intergrierte Pha-
senuberwachung

« Optische Uberwachung
der Netz-Phasen

WEF-107: Frontdisplay

+ Alle Funktionen auf dem
Frontbedienpanel vereint.

+ Die Parameter werden
direkt am Koffer eingestellt
und vermeiden unnétige
Stillstandzeiten.

WF-107:
Drahtvorschubsystem

» Stabiles 4 Rollen Draht-
schubsystem mit einer
optisch tiberwachten Motor-
steuerung. Geignet firr alle
Draht und Materialtypen.

« Fur Drahtdurchmesser von
0,6-1,2 mm.

+ Drahtgeschwindigkeit von 2,0
bis 22 Meter Drahtvorschub
pro Minute.

+ Drahttransport mit System

- Einfacher Rollenwechsel
durch grof3e Seitenoffnung
fur Drahtspulen 300 mm bis
zu 18 kg Gewicht.



Stabile
Gehausekonstruktion

Stabile Grundkonstruktion,
durchgehende Achse, Rader
in Industriequalitat.
Gezielter Schutz aller Bedie-
nelemente durch intelligen-
te Anordnung der Tran-
sportgriffe sowie stoBfester
Kunstoffteile

Aufgrund ihres leichten
Gewichts kann die Maschine
sehr einfach transportiert
werden

Fernregler:

« Fernregleranschluss
mit isolierten Pins
zu Einstellung der
Schweissparameter.

« Schlauchpackete mit
Potentiometer zur
up/down Regelung
der Leistung Kon-
nen angeschlossen
werden.
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Kihlgerat C.U.07
(optional) Arbeitsumgebu ng

« Pioneer 320; die Maschine fiir den industriellen Einsatz.
Hohe Einschaltdauer: 320A /45% bei 40C

«+ Schutzklasse: IP23S

« Das Tunnelliifter-System ermdglich eine intelligente
Luftfihrung und reduziert die Verschmutzung des

Das Kuhlgerat ist sehr
robust und kann einfach
an die Stromquelle
angeschlossen werden.

Das Kuhlgerat sitzt extern,
um Platz zu sparen Gerdtes erheblich.

und Servicearbeiten zu ) « Servicefreundliches Baugruppensystem vereinfacht
vereinfachen. Wartungsarbeiten und reduziert Instandhaltungsko-
sten (BGV A3).

Power Inverter Inside

- Hohere Energieeffiziens und bessere Schweif3qualitat als konventionelle

Schweil3stromquellen.

Gewichtsreduzierung fir leichteren Tranport.

« Weco inverter sorgen fiir eine Spritzerarme Lichtbogenqualitdt und kompensie-
ren Netzstromschwankungen.

« Eine reduzierte Nachbearbeitungszeit spart Kosten.

+ Niedriger Energieverbrauch.
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Das Symbol sagt aus: Weco legt besondere Sorgfalt auf 6kologische Belange und sezt auf neue Technologien
um Umweltbelastungen zu reduzieren.

Mit der Geratereihe Pioneer321 MKS/MSR fiihrt Weco neue technische Losungen ein um die Oberschwingungen
im Stromnetz gemdfl den neuen internationalen Standards zu reduzieren, die Leistungseffizienz der
Inverterleistungsteile anzuheben und den Stromverbrauch um mehr als 20% zu senken.

Die gleichen Schweil3ergebnisse werden mit weniger elektrischer Eingangsleistung- weniger Maximal-Leistung
und reduzierter CO> Emmision erreicht- um unseren Planeten zu schonen.

Leichte Einstellung der Schwei3parameter

LED Hold Funktion LED fur Schweif3spannung

LED for Wassermangelschalter
Warnleuchte

Synergie - Funktionstaste Elektronische Drossel

Wahltaste fur synergi-
sche Programme

Taste for Punktschweifen (ein/aus)

Drahteinfadeln-Taste nur for Typ- MSR.

2- Takt/4-Takt/Sonder 4 Takt Taste
Gas Test Taste

Schlsselschalter
Poti-Schweif3spannungskorrektur

Speicher for Schweifprogramme

Einfache Voreinstellung der Synergischen Schwei3kennlinien - Programme

Anwahl des Synergie- Anwahl des Einstellung der Lei- Schweifen!
Programms gewiinschten stung
Parameters: A, m/min
oder Blechstarke in mm



BURN BACK:

Ein optimales
Drahtende (es blidet
sich keine Kugel)

Digitale Intelligence Elektronische Drossel

ermdglicht perfekte

Inside - Gibt Ihnen die Méglichkeit die Zindung des

« Echtzeitkontrolle aller Lichtbogendynamic stufenlos Lichtbogens.
SchweiBeinstellungen/ allen Schweifanforderungen
Parameter. anzupassen.

« Viele Synergische Pro- + Stufenlos einstellbar. SOFT START:
gramme stehen fiir unter-  * Drosselfunktion Synergisch. Auch die Soft Start
schiedliche Materialien zu Funktion befindet
Verfligung. sich auf der

+ Abspeichern von Synergiekennlinie.
Kundenspezifischen Somit wird bei

Schweifparametern.

+ SchweiBeinstellungen
konnen nacheinander
abgerufen werden (job-
Control).

« Erfassung der Hold-Werte
zur SchweiRdokumenta-
tion.

jeder Einstellung
ein weicher,
spritzerarmer Start
gewahrleistet.

Heftschweil3en:

GleichmaBiger Start.

Reproduzierbare Schweil3ergebnisse - Punkt
fur Punkt.

Echte Synergic Einknopfbedienung (Alle Leistungseinstellungen tiber einen Knopf)

« 35 Synergische Programme. + Optimale SchweiBergebnisse fur alle Anwendungen.
« Optimierte Programme fir da Filldrahtschweifen und

Hochleistungsdraehte. « Zweites Bedienmenue einstellbar fir Experten-modus.

Synergic Programme

SchweiBbare Drihte 08 | 10 | 12 | 14

Display rechts links

Handschweissung PO TiAn

SG2/5G3 (80%Ar-20%C02) P1 P2 P3 = FE

SG2/5G3 (92%Ar-8%C02) P4 P5 P6 = FE

$G2/5G3 (100%C02) P7 P8 P9 = FE

INOX 308 (98%Ar-2%C02) P10 P11 P12 = 5

INOX 316 (98%Ar-2%C02) P13 P14 P15 = S5

AlMg5 (100%Ar) - P17 P18 - L Digital Anzeige

AISi5 (100%Ar) = P20 P21 = AL und Einstell -

CuSi3 (100%Ar) P22 P23 - - ELi5 Encoderdrehknopf

CuAl8 (100%Ar) - = = = CUA for Synergic

RFCW (80%Ar-20%C02) = = P28 P29 rFC

BFCW (80%Ar-20%C02) - - P30 P31 LFC Programme.

MFCW (80%Ar-20%C02) = = P32 P33 nFC

Speicherbare Programme P34 nPr




HAC die Komfort-Funktion fiir den
Schweifl3er!

« Weicher und sehr stabiler Lichtbogen.

+ Reduzierte Warmeeinbringung im Kurz-
Spruhlichtbogen.

+ Aktive Lichtbogenkontrolle fiir ein perfektes
Schweil3ergebnis.

» Reduzierte Spritzerbildung auch bei Stan-
dard Gasen.

HAC erleichtert:

« Die Dunnblechschweiflung.
« Die Spaltiiberbriickung .
« Das Arbeiten in Zwangslagen.

Sprihlichtbogen: Das HAC
System ermdglicht: Verbesserte
Wurzelerfassung, Geringen Verzug
Hohere Schweillgeschwindigkeit
Reduzierte Gefahr von
Einbrandkerben Spritzerarmes
Schweil3en.

Schweifen in Zwangslage:
Das Steuersystem HAC stellt einen
Kurzlichtbogen mit optimalem
Werkstoffubergsng am Nahtrand
bereit, der das Uber kopf- und
SteignahtschweiBen erleichtert.

POSITION PG:

Das Steuersystem HAC gestattet
das Fallnahtschweifen von diinnen
Blechen mit einem Abstand
zwischen den Schweif3kanten von
bis zu 5 mm.

DUNNE BLECHE:

Daher kdnnen diinne Bleche mit
hoher Schweillnahtqualitat geringer
Erwarmung und Verformung
geschweift werden.

4T SPECIAL: Mit dieser Funktion
kann man tUber den Brennertaster

3 verschiedene Stromstdrken
einstellen und abrufen, um qualitativ
hochwerTige Néhte zu erzeugen: Sie
empfehlt sich zum Schweif3en von
Aluminium.

STUFE 3: Am Ende des
Schweifvorgangs kann man
den Storm zum optimalen
Fillendes Kraters absenken.

STUFE 2: Man verwendet
den fiir die Dicke und die
auszufiihrende Bearbeitung
optimierten Schweifstrom.

STUFE 1: Derrichtige
Anfangsstrom garantiert die
optimale Einbrandtiefe schon
beim Ziinden.



Pioneer 321 MKS/MSR

Technische Daten
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AS153 8411

DT> 3x400Vac + 15% @ 50-60Hz
— 25A
o~ MIG/MAG
00 40°c 45% 60% 100%
= 320A 280A 230A
%0 ke 45% 60% 100%
| = - 320A 290A
l. 30A - 320A
U, 50V
P 11,6KVA -11,1KW
IP 23
. 1110 x 550 x 805mm
d&s 76,0 MKS -72,5 MSR (Kg)
Drahtvorschub Technische Daten
Maschine Modell Pioneer 321 MKS Pioneer 321 MSR
Drahtvorschub Integriert WF 107
DT> 24VDC 42VDC
P max 35W 120W
r.p.m. 210 270
— 1,0+20,0 m/min. 2,0+22,0 m/min.
|P : 23
. - 670x246x470
@lals) - 21,5kg
Ccuo7 Technische Daten
DT> 1x230Vac + 15% @ 50-60Hz
— 1,35A
P1umiN 1.10kW
P MAX 0,44MPa
(-~ 3,0l
IP 23
it~ 280 x 142 x 570mm
Bé&s 12,0Kg




